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SCOPE            มาตรฐานฉบบันีใ้ช้ในการตรวจเช็ค CENTER และ SURFACE ของเคร่ืองจกัร 
 

PURPOSE        เพ่ือความเข้าใจในการตรวจเช็ค CENTER และ SURFACE ของเคร่ืองจกัร 
 

RESPONSIBILITY    MAINTENANCE SECTION 
 

PROCEDURE 
การตรวจเช็คท าเพ่ือก าหนดและตรวจเช็คเพ่ือให้ตวัเคร่ืองจกัรมี CONDITION ที่ดีอยู่เสมอ และเป็นแนวทางในการปฏิบตัิ การซ่อม

หรือบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร 
1.  อปุกรณ์ที่ใช้ส าหรับการตรวจเช็ค 

1.1 DIAL GAUGE ความละเอียด  1  um /DIV 
1.2 PIC TEST ความละเอียด  1  um /DIV 
1.3 JIG ใช้ส าหรับจบัยึด GAUGE ที่ใช้ส าหรับการเช็ค 
1.4 MICROMETER  
1.5 LINEAR GAUGE l= 700/1000 mn. 

2.  การตรวจเช็คค่า PILOT RING CENTER 
2.1 ท าการตรวจเช็คเส้นผ่าศนูย์กลางของ PILOT RING ทัง้ 2 ด้าน โดยใช้ MICROMETER ขนาดของเส้นผ่าศนูย์กลางดงัตาราง 

M/C TYPE PILOT RING DIAMETER (mm) 

ND700, ND660, NF610 320  0.00 

-0.02 

GEIS400VS, ND460, SM460 270  0.00 

-0.02 

ND410, PB410 280  0.00 

-0.02 

SMG (L), ND240 100  0.00 

-0.01 

2.2 ใช้ PIC TEST CHECK  ค่า  CENTER ของ PILOT RING ด้าน RING  และด้าน GAP ซึ่งแสดงไว้ดงัรูป 
                                                                                       CHECK PILOT RING ด้าน GAP 
 
 
 
 
 
                                                A 
        CHECK PILOT RING ด้าน RING 
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ขณะที่ท าการ ตรวจเช็คหลงัจากปรับระยะ A ตามมาตรฐานที่ ก าหนด
ไว้แล้วให้ใช้ JIG LOCK ชุด SPINDLE กอ่นเช็คส าหรับมาตรฐาน
ระยะห่างระหว่าง RING HEAD และ GAP HEAD ในตอนที่ท าการ
ตรวจเช็คตามตารางด้านล่างโดยก าหนดตาม PROCESS ที่เคร่ืองจกัร
นัน้ใช้งานอยู่ 



การตรวจเช็ค CENTER และ SURFACE ของเคร่ืองจักร NKPM – W – 6312 C 
 

PROCESS A (mm) PILOT RING CENTER MAX (mm) 
FLASHING  130 0.04 
GRINDING 130 0.03 
LAPPING 110 (130) 0.03 

 

REMARK :  ส าหรับเคร่ืองจกัร TYPE; ND 700 , ND 660 ,ND 460, ND 410 ,NF 610 
ส าหรับการตรวจเช็คให้อ้างอิงจากตารางการตรวจเช็คเคร่ืองจกัรของแต่ละ PROCESS และก าหนดให้จุดแรกคือจุด “ F “ เป็น
จุด REFERENCE SET ค่า PIC TEST เป็น “ 0 “ เสมอ  

 

2.3  การตรวจเช็คค่า SURFACE ของเคร่ืองจกัร 
2.3.1 ตรวจเช็คความเอียงของ SURFACE ดงัรูป 

 
 
 
 
 
 
 

2.3.2  การตรวจเช็ค SURFACE ของด้าน RING และ GAP ดงัรูป โดยใช้ DIAL GAUGE เป็นตวัตรวจเช็ค 
 
 
 
 
 
 
 
                                  R 
 

PROCESS B (mm) SURFACE  MAX (mm) 
FLASHING  130 0.03 
GRINDING 130 0.02 
LAPPING 110  0.01 

 

REMARK : ใช้ส าหรับเคร่ืองจกัร TYPE ; ND 700 , ND 660, ND 460, ND 410, NF 610 
ในการตรวจเช็คต าแหน่งจุดอ้างอิงในการตรวจเช็คอ้างอิงจากตารางการตรวจเช็คเคร่ืองจกัรในแต่ละ PROCESS และก าหนด
จุดแรก คือ จุด “ F “  เป็นจุด REFERENCE SET ค่า DIAL GAUGE ให้เป็น “ 0 “ เสมอ 
ในการ CHECK SURFACE ทกุครัง้ ต าแหน่งที่ท าการตรวจเช็คควรจะ CHECK ในต าแหน่งประมาณกึ่งกลางของ PLATE 
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LINEAR GAUGE 

จะต้องไม่มีช่องว่างที่แสงสามารถส่องผ่านได้ และส าหรับด้าน GAP ก็จะท าเช่นเดียว 
ส ำหรับกำรตรวจเช็คควำมเอียงจะไม่มีในตำรำงกำรตรวจเช็คเคร่ืองจกัร 

เช็ค RING HEAD SURFACE 

 

ขณะทีท่ าการตรวจเช็คหลงัจากปรับระยะ B 
เรียบร้อยแล้วให้ท าการ LOCK จุด SPINDLE ทกุครัง้
ส าหรับมาตรระยะห่างระหว่าง RING HEAD และ 
GAP HEAD ในขณะที่ท าการตรวจเช็ค ดงัตาราง
ด้านล่าง  



การตรวจเช็ค CENTER และ SURFACE ของเคร่ืองจักร NKPM – W – 6312 C 

ตามตาราง 
M/C TYPE PCD (mm) 

ND 700 , ND 660 NF 610 ~ 580 
GEIS400VA, ND 460, SM460 ~400 

ND 410, PB410 ~ 350 
SMG (L) 330 ~ 270 

SMG (L) 250, ND240 ~ 200 
 

 
 
 

 
3.  ค่า STANDARD การตรวจเช็ค และการบนัทึก ให้ลงใน ตารางการตรวจเช็คทกุครัง้ 
4. ส าหรับเคร่ือง ALPHA SMG (L) เนือ่งจากทางด้าน RING ไม่มี PILOT RING จึงให้ท าการ CHECK CENTER ของเคร่ืองจกัรกบัตวั 

SPINDLE SHAFT และ SURFACE ก็จะ CHECK จาก SPINDLE SHAFT เหมือนกนั ซึ่งมาตรฐานการตรวจเช็คดไูด้จาก  ตารางการ
ตรวจเช็คเคร่ืองจกัรของ SML (G) 

5. การควบคุมตารางการตรวจเช็ค  หลงัจากท าการตรวจเช็ค หรือแก้ไขเคร่ืองจกัรเรียบร้อยแล้วให้ท าการเก็บบนัทึกเข้า  FILE  ภายในห้อง  
MAINTENANCE  และเก็บรักษาไว้  2 ปี  แล้วให้ท าการท าลายทิง้  โดยน าไปย่อยแล้วส่งไป  RECYCLE  การน า  RECORD  ไปใช้งาน
ต้องได้รับจากหวัหน้าแผนก  MACHINE  MAINTENANCE 

 
ข้อก ำหนดด้ำนควำมปลอดภัย 

           1. อันตรำยทีอ่ำจจะเกิดข้ึนจำกกำรท ำงำน 
 1.       ปวดหลัง , ปวดเม่ือยกล้ำมเนือ้        จำก น ำ้หนัก                  ของ อุปกรณที่ใช้ในกำรตรวจเช็ค 
 2.       ถูกกะแทก , หนับ , บำด                   จำกรูปทรง , ควำมคม    ของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 
3.        เวียนศรีษะ , ผื่นคัน                          จำก ควำมเป็นพิษ           ของ น ้ำมัน และไอระเหยของน ้ำมัน 

2. ข้อควรระมัดระวังในกำรปฏิบัติงำน 
1. แต่งกำรให้เรียบร้อย รัดกุม ไม่รุ่มร่ำม 
2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้เรียบร้อยก่อนปฏิบัติงำน 
3. ตรวจสอบสภำพเคร่ืองจักรและถังดับเพลิงให้อยู่ในสภำพพร้อมที่จะท ำงำนก่อนกำรปฏิบัติงำน 
4. ปฏิบัติงำนตำมข้ันตอนที่ก ำหนดอย่ำงเคร่งครัด 
5. ขณะปฏิบัติงำนอย่ำสัมผัสกับน ้ำมันโดยตรง และระวังกำรกระเด็นของน ้ำมัน 
6. เม่ือสัมผัสน ้ำมัน  หลังปฏิบัติงำนให้ล้ำงท ำควำมสะอำดและเช็ดให้แห้ง 
7.       ใช้รถเข็นงำนหรือ Lifter ช่วยในกำรยกและเคล่ือนย้ำยช้ินงำน 
8.       ปิด Cover  ของเคร่ืองจักร ทุกคร้ังหลังปฏิบัติงำนเสร็จ  
9.       อุปกรณ์ , เคร่ืองมือในกำรท ำงำน ท ำควำมสะอำดและจัดเก็บตำมจุดที่ก ำหนด 

            10.     ตรวจสอบอุปกรณ์ และเคร่ืองมือให้อยู่ในสภำพที่ดีไม่ช ำรุดก่อนน ำมำปฏิบัติงำน             
11.     ตรวจเช็คสภำพพื้นที่รอบเคร่ืองจักรให้อยู่ในสภำพที่เรียบร้อย  สะอำด สะดวกต่อกำรปฏิบัติงำน 
12.    สวมอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้เรียบร้อยก่อนกำรปฏิบัติงำน 
13.    Crane ที่ใช้ต้องผ่ำนกำรตรวจเช็คตำมใบตรวจเช็คที่ก ำหนด 
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PILOT RING 

 580 

PCD   ~ 580 ( ส าหรับ ND 660 ) 

 660 



การตรวจเช็ค CENTER และ SURFACE ของเคร่ืองจักร NKPM – W – 6312 C 

 
14.    ห้ำม หยอกล้อหรือเล่นขณะปฏิบัติงำนโดยเด็ดขำด 
15.   เม่ือสัมผัสกับน ำ้ยำหรือสำรเคมีหลังปฏิบัติงำนต้องท ำควำมสะอำดบริเวณที่สัมผัส และเช็ดให้แห้ง  

3.  อุปกรณ์ป้องภัยส่วนบุคคล 
1.    สวมรองเท้ำ Safety, Ear Plug,  
2.    สวมหมวกนิรภัย เม่ือใช้   Crane 
3.    สวมถุงมือผ้ำเม่ือ Set up  หรือเปล่ียน Spare Part  ของเคร่ืองจักร 
4.    สวมถุงมือยำงเม่ือปฏิบัติงำนสัมผัสกับน ำ้ยำหรือสำรเคมี 

4.  กำรปฏิบัติงำนเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 
1.   ถ้ำเคร่ืองท ำงำนผิดปกติให้กดปุ่ม Emergency ทันท ี
2.   ให้รีบแจ้งหัวหน้ำงำน หรือผู้ รับผิดชอบทรำบทนัทีที่พบเหตุผิดปกติ 

5.  ข้อห้ำมปฏิบัติ 
              1.    ห้ำม กด  SPINDLE  RUN  ก่อนที่  VR SPINDLE &PRESSURE อยู่ ต ำแหน่ง 0 

 
การจดัเก็บบนัทึกคณุภาพ 

ATTACHMENT RECORD NAME KEEP PERIOD REMARK 
1 ตารางการตรวจเช็ค FLASHING 2 ปี  
2 ตารางการตรวจเช็ค GRINDING 2 ปี  
3 ตารางการตรวจเช็ค LAPPING 2 ปี  
4 ตารางการตรวจเช็ค SMG (L) 2 ปี  
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